
MTE HARDOX MATKAP UCU

Delinmesi zahmetli Hardox malzemeleri
MTE HARDOX Matkap ucu ile daha kolay delebilirsiniz.
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HARDOX malzeme, ›s›l ifllem görmemifl muadil çeliklere göre oldukça sert (40-47
HRc aras›nda) ve yeterince sünek bir malzeme olup çelik levhalar halinde üretilir
ve ço¤unlukla kepçe ve damperli kamyonlar›n kasa imalat›nda kullan›l›r.

Dolgu kayna¤›na son derece müsait olmakla beraber, yüksek afl›nma mukavemeti
ve içerisindeki silisyum oran›n›n % 0.10 - % 0.70 aras›nda olmas› nedeniyle
delinmesi ancak özel dizayn edilmifl matkap uçlar› ile gerçeklefltirilebilir.

HARDOX malzeme delinirken, rijit ba¤lanmal› ve yeterli delme gücüne sahip sütunlu
radyal matkap tezgahlar› kullan›lmal›d›r.

HARDOX MALZEME NED‹R ?

Hardox malzemeyi çok k›sa sürede ve istenilen hassasiyette delmek
için özel dizayn edilmifl MTE HARDOX Matkap Ucu kullan›n›z.

MTE HARDOX Matkap Ucu’ nun profili, helis aç›s› ve uç bilemesi, Hardox malzemeyi
delerken karfl›lafl›lan yüksek kesme kuvvetlerini ve döndürme momentini yenebilecek
flekilde, özel olarak üretilir.

MTE HARDOX Matkap Ucu, kanal formunun geriye do¤ru öz kal›nlaflmas› sayesinde
bir yandan matkap ucunun k›r›lma riskini azalt›rken di¤er yandan ifllenen malzeme
talafl›n›n kolayca d›flar› at›lmas›n› sa¤lamaktad›r.

MTE HARDOX MATKAP UCUNUN ÖZELL‹KLER‹

malzeme
türü

kesme h›z›
vc=m/dk

Ø5.0
ilerleme
mm/d

Ø10.0
ilerleme
mm/d

Ø15.0
ilerleme
mm/d

Ø20.0
ilerleme
mm/d

Ø25.0
ilerleme
mm/d

Ø30.0
ilerleme
mm/d

Hardox 400

Hardox 500

8-10

4-6

0.05

0.05

0.10

0.08

0.16

0.13

0.23

0.18

0.30

0.22

0.35

0.25
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MTE HARDOX Matkap Ucu yukar›da
belirtilen kesme flartlar›nda 1500 mm.
delme boyuna ulaflt›ktan sonra, öngörülen
uç aç›lar›nda tekrar bilenmelidir.


