(I% Makina Takim Endiistrisi A.S. MTE HARDOX MATKAP UCU

Delinmesi zahmetli Hardox malzemeleri
MTE HARDOX Matkap ucu ile daha kolay delebilirsiniz.




HARDOX MALZEME NEDIR ?

HARDOX malzeme, isil islem gérmemis muadil celiklere gore oldukga sert (40-47
HRc arasinda) ve yeterince siinek bir malzeme olup ¢elik levhalar halinde Uretilir
ve cogunlukla kepce ve damperli kamyonlarin kasa imalatinda kullanilr.

Dolgu kaynagina son derece musait olmakla beraber, yiksek asinma mukavemeti
ve igerisindeki silisyum oraninin % 0.10 - % 0.70 arasinda olmasi nedeniyle
delinmesi ancak 6zel dizayn edilmis matkap uclar ile gerceklestirilebilir.

HARDOX malzeme delinirken, rijit baglanmali ve yeterli delme giictine sahip siitunlu
radyal matkap tezgahlan kullaniimahdir.

MTE HARDOX MATKAP UCUNUN OZELLIKLERI

MTE HARDOX Matkap Ucu’ nun profili, helis acisi ve u¢ bilemesi, Hardox malzemeyi
delerken karsilasilan yiiksek kesme kuvvetlerini ve dondiirme momentini yenebilecek
sekilde, 6zel olarak uretilir.

MTE HARDOX Matkap Ucu, kanal formunun geriye dogru 6z kalinlagsmasi sayesinde
bir yandan matkap ucunun kirilma riskini azaltirken diger yandan islenen malzeme
talasinin kolayca disar atilmasini saglamaktadir.

Hardox malzemeyi cok kisa siirede ve istenilen hassasiyette delmek
icin 6zel dizayn edilmis MTE HARDOX Matkap Ucu kullaniniz.

KESME SARTLARI

malzeme | kesme hizi i|e®r|5r:r?1e ilgr1|2|'1?e ilgr1le5r.1?e ilgﬁgr'r?e ilgr?;'w?e ilgrcl,’gr.'r?e
turd ve=m/dk | mm/d mm/d mm/d mm/d mm/d
Hardox 400 8-10 0.05 0.10 0.16 0.23 0.30 0.35
Hardox 500 4-6 0.05 0.08 0.13 0.18 0.22 0.25

MTE HARDOX Matkap Ucu yukarida

belirtilen kesme sartlarinda 1500 mm.
delme boyuna ulastiktan sonra, dngérilen
u¢ acilarinda tekrar bilenmelidir.
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