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MATKAP KILAVUZ KOMBINE TAKIM

CO Alasimli Yiksek Hiz Geligi (HSS-E)

Kombine-Matkap-Kilavuz takimi, delik uglari bosa ¢ikan islemlerde, delme islemi ve
vida cekme islemini takim degistirmeden yapilmaya yarayan bir kombine takimdir.
Kilavuzun deligi yataklama yapabilmesi icin, acik deliklerde kullanilan kombine
takimin matkap boyunun max. somun yiiksekligi kadar olmaldir. Bu takim, genel
olarak yumusak malzemelerde 6rnegin max 600 N/mm2 cekme mukavemetli imalat
celikleri icin tavsiye edilir. Kombine-Matkap-Klavuz takimini kullanan tezgah Matkap
ve Kilavuz cekmede iki ayri hiz ve ilerleme yapabilecek 6zellikte olmasi
gerekmektedir.Kombine takimda, basinch kilavuz cekme aparati kullaniimasi tavsiye

edilmez.
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B00109370400

B00109370500

B00109370600 Mé 1-0 14 85 6-0

B00109370800 M8 125 20 93 6.0

B00109371000 M0 15 25 110 9.0

G0*

MATKAP FREZE KOMBINE TAKIM

Yitksek Hiz Geligi (HSS)

Kullanim Alani Ozellikle ince cidarli malzemelerde gelik, plastik ve ahsapta kullaniimasi tavsiye

edilir. Asagidaki resimde goriildigu gibi, matkap + freze takimlari el breyizinde énce
delme islemi yapilir ve daha sonra istenilen bdlgede el breyizi ile frezenin kesme
yonine uygun ilerleme ile frezeleme iglemi gergeklestirilir. Matkap ucu 118° bilenmis
olup, kern inceltme DIN 1412/form C seklinde bilenmistir. Béylece matkap ucunun
iyi merkezleme yapmasi saglanmistir.

Tavsiye edilen dénme hizi 1000-2000 dev/dak.’dir.
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B00902000686 6.0 18 90 6 0
B00902000688 8.0
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