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RENKLI KILAVUZ

NEDEN RENKLIi KILAVUZ?

Talash imalatta, ¢esitli malzemeler islenir. Malzemeyi isleyen kesici takimin,
is parcasinin mekanik 6zelliklerine uygun kesici parametrelerine sahip olmasi,
azami verimlilik i¢in sarttir. Makina Takim, Turkiye sartlarini dikkate alarak
islenen malzemeleri bes ana grupta topladi. Malzemeler icin gerekli kesici
geometrileri kilavuzlar icin gelistirdi. Orta sertlikte malzemeler icin mavi,
gevrek malzemeler icin beyaz, yumusak malzemeler icin sari, siinek
malzemeler igin yesil ve sert malzemeler icin kirmizi renkli kilavuzlar Uretti.
Artik rahatlikla isleyebileceg@iniz malzemeler icin, en dogru ve en ekonomik
Makina Takim kilavuzlarini secebilirsiniz.
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Orta sertlikte malzemeler igin

Gevrek malzemeler icin

Yumusak malzemeler icin
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Stinek malzemeler icin

Sert malzemeler icin
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Kullanim Alami e Celik * Imalat Celigi * Otomat Celigi * 900 N/mm?ye Kadar e Celikler Ezme ile Form Verilebilen o D6kme Demir o Al-Al Alasimlari o Ni-Ni Alagimlari ) e Alasimli Imalat Celigi

e Altiminyum o Sementasyon Celigi  <Si %8, Aliminyum Olan Gelikler o Aliiminyum Yumugak Malzemeler * GG10..GG25 ¢ Magnezyum Alasimlari| ¢ Paslanmaz - Isiya Dayanikli Gelik | e Alasimli Islah Celgi

¢ Piring gibi o Paslanmaz Celik Alisimlar ¢ Fiberglasla o Paslanmaz Celikler * GG30...GG45 ¢ Cu (dusuk) Alagimlari | e Alagimli - Gelik D&kum * Nitrasyon Celikleri

malzemeler (%30’dan az uzayan) | ® >Si %8, Altiminyum Kuvvetlendirilmis (%30°dan az uzama) * Kuresel Grafitf, * Dovme Al Alagimlari | e Bronz (uzun talag) * Takim Celikleri
o Kiresel Grafitli Dokim | Aligimlari ise TIN Plastikler Temper D.D. o Al Dokiim Alasimi ® Beyaz Temper Dokim o HSS’ler
K §| | o Celik Dokiml * GTS55.GGG50 (<%10 Si) o Ti Alagimlari
ap Ay Gelik Dékiimler * GTS70.GGG70 o Diisiik Karbonlu Gelik
® <MS58 Piringler o Ms56.Ms58.Ms60
: . Uzun Talas, Normal
Islenen Malzemenin Uzun Talas, Sivanan 4 Uzama > %10 Olan - Uzun Talagh Yumusak | Uzun Talas, Sivanan
Talas Tiirii Uzun Talag Uzun Talas ve Sivanan | Kisa Talas ve Asindirici Iﬂgﬂgﬁl‘;gfya Sert Cesitli Malzemeler Dékium T ve Asindirici Cok Sert Malzemeler
Yiizey islemi Parlak Buhar Menevis| Parlak TIN Kaplamalr Parlak Parlak Pariak Parlak Parlak Parlak
Nitasyonlu TIN Kaplamali TIN Kaplamali
Dis Atlamali

Kilavuz Tipi EJik Agiz | Sag Helis |Egik Agiz |Sag Helis |EgJik Agiz |Sag Helis |Egik Agiz | Sag Helis [Egik Agiz | Sag Helis | Talas Talas Talas Sag Helis | Sag Helis | Egik Agiz | Sag Helis | Egik Agiz | Sag Helis |Sag Helis | Egik Agiz | Sag Helis

Bilemeli | Kanalli 35° | Bilemeli | Kanalli 35° | Bilemeli | Kanall 35° | Bilemeli | Kanalli 35° | Bilemeli | Kanall 35° | Kanalsiz | Kanalsiz | Kanalsiz |Kanalli 15° | Kanalli 15° | Bilemeli | Kanalli 45° | Bilemeli |Kanalli 15° |Kanalli 35° | Bilemeli | Kanalli 25°

Form B Form C Form B Form C Form B Form C Form B Form C Form B Form C Form B Form C FormC |FormC Form C Form B Form C Form B Form C Form C Form B Form C

Form C Form C Form C Form C Form C Form C Form C

(Duz Kanal) (Duz Kanal) (Duz Kanal) (Duz Kanal) (Duz Kanal) (Duz Kanal) | (Duz Kanal)
HSS-E
Makina
Kilavuzlan
Delik Tii AT AT AT AT A0 qQ AT A0 A0

- N N N N N N N N N G w NH H
DIN 371 Uriin Kodu
(M3-M10) Form B |B0010301... B0010304... B0010307... B0010310... B0010313...,
Form C |B0010302...B0010303...|B0010305...[B0010306... BO010308....B0010309... B0010311...B0010312...,B0010314...,B0010315...B0010319...B0010317...[B0010318...|10320/10321 |10324/10325|B0010327...,B0010328...|B0010330...,B0010331...,B0010332...B0010334...[B0010335...
Ui N N N N N N N N N N N N N G G w w NH NH NH H H
DIN 376 riin Kodu
(M4-M16) Form B |B0010360... B0010363... B0010366... B0010369... B0010372...,
Form C |B0010361... B0010362...B0010364...,B0010365...,B0010367....B0010368... B0010370...B0010371...,B0010373... B0010374...B0010375... B0010376...,B0010377... 10378/10379 |10382/10383|B0010384...B0010385...| B0010386....B0010387... B0010388...,B0010389...(B0010390...
Ve= 6-12 m/dk Vc= 15-25 m/dk
g::ﬁ::la Emulsiyon veya Kesme Yagi veya
Katikli Kesme Yagi Emulsiyon
BILEME SEKILLERI URUN KODUNUN KULLANIMI

Form A: Agizlama (~6-8 hatve/5°)
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Form B: Agizlama (~3.5-5 hatve/8°)

3.5-5 Dig
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Form C: Agizlama (~2-3 hatve/15°)

LTI IIIII'IIIIIIII!I14
A A AAAAR AR

I

Tablolarda verilen 8 haneli rakamlarin sag tarafina 6lgti (mm) cinsinden yazilarak kod 12 haneye tamamlanir.

Ornek: 1. N B0010301....

2.N B0010302...
3. W B0010327...
4.H B0010335...

M5 DIN 371/B,
M10 DIN 371/C, MTE mamdl kodu
M8 DIN 371/B,
M10 DIN 371/B,

MTE mamul kodu

MTE mamdil kodu
MTE mamul kodu

B00103010500
B00103021000
B00103270800
B00103341000






